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Product Information

AMERICAN SYNTHETIC COMPRESSOR FLUIDS FG
American Fluido Alimencio Sintético para Compresores
ISO 32, 46, 68, 100, 150

AMERICAN Fluido Alimenticio para Compresores esta disponible en cinco

viscosidades y son formulados con aceites basicos de Polialfaolefinas (PAO) de [SYNTHETIC|
alta calidad y aditivos sin cenizas antidesgaste, inhibidores de oxidacion, w
herrumbre, corrosion y espuma de grado alimentico.

Su aceite basico sintético le proporciona un alto indice de viscosidad natural, una sobresaliente
estabilidad térmica y a la oxidacion, elevado punto de inflamacion y una extraordinaria fluidez a
bajas temperaturas.

Su capacidad de resistir la oxidacion lo convierte en el lubricante ideal para alcanzar periodos
extendidos entre cambios de aceite, logrando una notable economia en consumo de aceite por su
reducida volatilidad, ademas de ahorrar el tiempo improductivo por mantenimiento de la unidad.

Por su bajo coeficiente de friccion e inmejorable lubricacion de las partes moviles del equipo
AMERICAN Fluido Alimenticio para Compresores reduce notablemente las temperaturas de
operacidon en comparacion a aceites minerales.

AMERICAN Fluido Alimenticio para Compresores satisface las exigencias de los principales
fabricantes de compresores de alto rendimiento y alta eficiencia. Tiene un efectivo control de
depositos y lodos sobre todo en los modernos compresores que tienen regimenes mas exigentes de
funcionamiento tanto en revoluciones como en temperatura, lo cual incrementa el nivel de
depositos en valvulas y separadores de aire.

AMERICAN Fluido Alimenticio para Compresores es recomendado para compresores
estacionarios y portatiles de paleta giratoria y de tornillo, ademés de los compresores alternativos
de etapas multiples. Sus aditivos sin cenizas evitan la contaminacion o el envenenamiento del
catalizador cuando se comprime el aire.

Sus caracteristicas sintéticas de los basicos de Polialfaolefinas (PAO) minimizan los
inconvenientes producidos con la dilucion por absorcion de gases a alta presion y por
hidrocarburos liquidos.

Esta formulado para responder a los requerimientos de lubricacion del cilindro en compresores
alternativos para gases inertes (dioxido de carbono, nitrégeno, hidrogeno, etc.) o gases
hidrocarburos (propano, butano, propileno, etileno, etc.). Es una alternativa excelente para
compresores de aire en plantas de alimentos.
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Aceite Sintético Alimenticio para Compresores

Las ventajas de AMERICAN Fluido Alimenticio para Compresores sobre aceites minerales y
aceite sintéticos a base de diester son:

Aprobado USDA H-1 para alimentos Mejor punto de fluidez
Excelente proteccion contra desgaste Excelente estabilidad contra oxidacion
Sobresaliente demulsibilidad Reduccion de formacion de barniz

Mejor compatibilidad con sellos

Minimo depdsitos de carbon

Especificaciones Tipicas

P32 P 46 P 68 P 100 P 150

Grado de Viscosidad ISO 32 46 68 100 150
Grado de Viscosidad SAE 20 20 20 30 40
Viscosidad ¢St
240° C 27.5 45.9 68.4 96.2 139
Viscosidad ¢St

a100° C 5.6 8.2 10.9 13.0 16
Indice de Viscosidad 160 155 156 133 121

. -54°C -51°C -51°C -46° C -37°C

Punto de Fluidez 65°F 60° F 60° F 50°F 35°F
Punto de Inflamacién 229°C 229°C 241°C 257°C 263°C

u 445°F 445°F 465° F 495° F 505°F
Color éf; E)ar Ambar Claro Ambar Claro Ambar Claro Ambar Claro

Los datos de las propiedades tipicas son representativos del valor promedio de produccion admitida. Muchos de los
valores son controlados de acuerdo a las especificaciones de los fabricantes. En la fabricacién normal, algunos
pueden variar por un margen modesto que no afecta el rendimiento del producto.
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